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EIGENSCHAFTEN TYPISCHE DATEN EINHEIT TESTVERFAHREN
MECHANISCHE KENNWERTE WERT

Zug—Modul 1550 MPa ISO b27-1/-2
Bruchspannung 40 MPa ISO b2r-1/-2
Bruchdehnung =50 % IS0 b2r-1/-2
Charpy—Schlagzahigkeit (+23°C) N kd/mz ISO 179/1eU
Charpy—Kerbschlagzahigkeit (+23°C) 68 kd/mz ISO 179/1eA
Charpy—Kerbschlagzahigkeit (—30°C) 9.2 kd/ma ISO 179/1eA
THERMISCHE KENNWERTE WERT

Schmelztemperatur (10°C/min) 280 °C IS0 11357-1/-3
Brennbarkeit bei nominal 1.5mm HB class IEC 60695-11-10
Brennbarkeit bei Dicke 3.0mm HB class TIEC 60695-11-10
ELEKTRISCHE KENNWERTE WERT

Spezifischer Durchgangswiderstand =1E13 Ohm™m IEC 62631-3-1
SONSTIGE KENNWERTE WERT

Dichte 1200 kg/m? IS0 1183

Alle hier genannten Marken sind Marken von Envalior.

Der Verkaufer versichert und gewéhrleistet ausschlieBlich, dass das Produkt zum Zeitpunkt der Lieferung durch den Verkaufer den vereinbarten Spezifikationen entspricht. Der Verkaufer gibt
keine weiteren Zusicherungen oder Gewahrleistungen, weder ausdricklich noch stillschweigend.
Der Verkaufer ist nicht verantwortlich oder haftbar fur das Design der Produkte des Kunden und es liegt in der Verantwortung des Kunden, sicherzustellen, dass das Produkt des Verkaufers sicher
ist, den Anwendungsgesetzen und —vorschriften entspricht und technisch oder anderweitig fur den vorgesehenen Verwendungszweck geeignet ist. Der Verkaufer befurwortet oder behauptet
nicht die Eignung seiner Produkte fur eine bestimmte Anwendung und lehnt diesbezuglich jede ausdruckliche oder stillschweigende Zusicherung oder Gewahrleistung ab.

Typische Werte sind lediglich Richtwerte und stellen keine verbindlichen Spezifikationen dar. Farbstoffe im Produkt oder andere Zusatzstoffe kdnnen zu erheblichen Abweichungen der typischen

Werte fuhren.
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